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Druckempf indliches Kl ebb and 



Die Erfindung betrifft ein druckempf i ndliches Klebband, das 
sowohl gute Festhaltekraft und Scherf est igkeit als auch Anhaf- 
ten und Klebrigkeit besitzt. 

In vielen Fallen, wo ein druckempf indli ches Band angewandt wird, 
stellen gutes Anhaften, Klebrigkeit, Scherfestigkeit und Fest- 
haltekraft zweckmaBige Eigens ch af ten dar. Diese Ei gens chaf ten 
hangen von dem auf das Band auf gebracht en Klebstoff ab • Bisher 
ist es nicht moglich gewesen, zweckmaBig gute Werte aller dieser 
Eigens chaften bei einem druckempf indli ch en Band zu erzielen. 
Allgemein gesehen, wird ein druckempf indli ches Band mit ausge- 
zeichnetem Anhaften und Klebrigkeit weniger gute Ei gens chaf ten 
beziiglich der Festhaltekraft und Scherfestigkeit besitzen, wah- 
rend ein Klebstoff mit uberlegener Scherfestigkeit keineswegs 
iiberlegene Klebrigkeit und Anhaften zeigt. 

Somit besitzen die Best andteile , welche zu einer Verbesserung 
der Festhaltekraft und der S chwerf es tigkeit f izhren , gleichzeitig 
normalerweise eine nachteilige Wirkung auf die Klebri gkeits- 
und Anhaftei gens chaf ten einer Klebmasse eines druckempf indli chen 
Bandes. In ahnlicher Weise fuhren diejenigen Bestandteile , die 
zu einer Verbesserung der Klebrigkei ts- and Anhafteigens chaf ten 
fuhren, normalerweise zu einer wesentlichen Verringerung der 
Festhaltekraft der Scherfestigkeit eines druckempf indlichen 
Klebstoff es . Ein typisches Beispiel hierfur ist eine Klebmasse 
fiir druckempf indliche Klebbander, die das eine Oder das andere 
"Harz" enthalt. Um ein hohes AusmaB an Festhaltekraft und Scher- 
■■ ^ — _ . . - 2 - 
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festigKeit vermitteln, viirde man ein Harz mit einem relativ 
hohen Schmelzpunkt anwenden. Bei dem Anwenden eines derartigen 
Harzes jedoch, das einen hohen Schmelzpunkt aufweist, werden 
normalerweise die Klebrigkeit und das Anhaften der an einem 
, druckempf indlichen Band angewandten Klebmasse wsentlich verrin- 
gert, wodurch es wesentlicher wichtiger und kritischer wird, ein 
ausgevahltes Elastomeres anzuwenden , das ein ausreichend hohes 
Mafl an Anhaftfahigkeit und Klebrigkeit besitzt zwecks Kompen- 
sieren des Verlustes an Klebrigkeit, vie er durch das Anwenden 
eines hochs chmelzenden Harzes verursacht vird. Wenn ein Elasto- 
meres mit geringer Klebrigkeit angevandt vird, ergibt sich in 
^ ahnlicher Weise. zwecks Kompensieren und Erzielen eines aus- 

reichenden MaBes an Anhaftfahigkeit und Klebrigkeit, daS es 
erforderlich wird, ein Harz mit einem niedrigen Schmelzpunkt 
anzuwenden. Durch Anwenden des Harzes mit einem niedrigen 
Schmelzpunkt wird jedoch das druckempf indliche Klebband normaler- 
weise nicht das gewiinschte hohe MaB an Festhaltekraf t und Scher- 
festigkiit aufweisen. 

Es' ergibt sich somit ein wesentliches Problem bei dem Versuch, 
ein druckempf indli ches Band herzus t ellen , das gute Werte beziig- 
lich jeder der Eigenschaften der Festhaltekraf t , der Scherfestig- 
keit , des Anhaftens und der Klebrigkeit besitzt. 

^ Ein weiterer nicht erf olgrei cher Versuch, der gemacht wurde , um 

das Problem zu uberwinden, besteht in dem Anwenden eines 
bcliebigen Hartungsmittels . Durch Anwenden eines Hartungsmi ttels 
kann eine Masse teilweise gehartet werden, wodurch normalerweise 
bei Erhohen der teilweisen Hartung bis zu einer gewissen Stelle 
die Anhaftfahigkeit verbessert, jedoch die Klebrigkeit ver- 
schlechtert wird und nach Vorbeitritt an einer speziellen Stelle 
des teilweisen Hartungs vorganges ergibt sich bei f ortgeset zter 
Hartung eine Vers chlechterung sowohl bezuglich der Anhaftfahig- 
keit als auch der Klebrigkeit. Wenn auch durch das Anwenden 
eines Hartungsmittels zwecks Erzielen eines teilweisen Hartens 
eine Verbesserung der Anhaftfahigkeit erzielt w rden kann, z.B. 
in einer Masse, die sowohl ein Harz. hohen Schmelzpunktea aiLS 
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auch ein Elastomeres geringer Anhaf t f ahi gke i t und Klebrigkeit 
enthalt, verbleibt doch s oni t das Problem einer nicht ausreichen- 
den Klebrigkeit fur ein geeignetes druckempfindliches Band. Bei 
Verauchen, dieses Problem auazuraumeny haben veitere negative 
Arbeitsergebnisse gezeigt, dafi verschiedene Hartungsmit tel weder 
gQnstig sind noch hierdurch einheitliche Ergebnisse erzielt war- 
den und dies bezuglich der Fes th altekraf t und der Scherf estigkeit 
Go wurde z.B. gefunden, daB nicht inmer eine Verbesserung der 
Fes thaltekraft und Scherf estigkeit eintritt, venn lediglich ein 
beliebiges h e rk cmmli ches Hartungsmi ttel angevandt wird, 

Wenn verschiedene beliebige Hartungsni t t el angewandt werden, 
ergeben sich oftnals neue Probleme, vie eine Verfarbung, vie 
sie sich z.B. o f tmals- er gitot , wenn Schwefel als Hartungsmi tte 1 
angewandt vird, und die Verfarbung ergibt sich auf dem Material, 
auf das der druckemp f indli che Klebstoff aufgebracht wird. 

Das Anwenden von Hartungsmitteln fuhrt also nicht zu einer 
technischen Losung der oben erlauterten Probleme und fiihrt oft- 
nals vielmehr zu neueii Variablen und neuen Problemen. 

Eine veitere der Erfindung zugrundeli egende Aufgabe ergibt sich 
aufgrund des Anwendens eines speziellen bevorzugten Unterlage- 
bandes fur druckempf indli che Klebbander, und zwar eines Bandes 
auf der Grundlage von Viny Iverbindungen . Bezuglich aller eine 
Isocy anatkomponente anwendenden Massen nach dem Stand der Tech- 
nik hat es sich als unmoglich erviesen, ein aliphatis ches Ver- 
dunnungsmitt el mit einer I secy anatkomponente anzuwenden, da 
das aliphatische Verdunnungsmi tt el dazu fuhrt » daB das Isocyanat 
aus der Losung (und/oder Dispersion) ausgefallt wird. Es wurde 
daher als erforderlich erachtet, lediglich ein aromatisches Ver- 
dunnungsmittel in Kombination mit einem Isocyanat anzuvenden. 
Es wurde jedoch ebenfalls gefunden, daB ein aromatisches Ver- 
dunnungsmittel nicht angewandt werden kann. urn eine Vinylfolie 
zu behandeln, da eine aromatische Losung eine Vinylfolie z.B. 
dadurch abbaut, daB ein Durchdringen der Folie erfolgt und sich 
intypisch r Weise ein Auf quell n, Verwerfen, Faltenbildung usw. 
der Folie ergibt, Deshalb scheint es kein geeignetes - U - 
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Klebstof f-Losungsmittel fiir eine ein Isocyanat enthaltende 
Klebmasse zu geben , das speziell auf ein Viny l-Unterlageband 
aufgebracht verden kann* 

Bei weiteren nicht erf olgrei chen Versuchen, dieses Problem zu 
losen, vurde weitcrhin geTunden, dafi speziell die Eigenschaft 
der Festhaltekraft eines druckempf indli chen Bandes (vie es in 
typischer Weise als die Zeitspanne gemessen wird, innerhalb 
derer das Band festhalt , wahrend es unter einer konstanten Be- 
lastung steht, die dazu neigt, das Band von dem Gegenstand ab- 
zureifien, an dem das Band festgeklebt ist) vesentlichen nach- 
teiligen Wirkungen ausgesetzt ist, die sich durch das Einarbei- 
ten (vermittels Verkneten) einer Fiillmi ttelkomponente ergeben, 
die bei der herkommli chen Klebs t o f f mas s e als inert zu betrachten 
ware und deren Einarbeiten vermittels Einkneten beziiglich der 
berkommlichen Masse sich als nicht schadlich auf die Eigenschaf- 
teneiner berkommlichen Klebs t of fmasse erweisen durften- V7ie , 
z.B. veiter unten im einzelnen erlautert, wurde er f indungs gemafi 
gefunden, dafi als ein Fiillmittel in einer erf indungsgemafie 
Klebstof fmasse eingeknetet Aluminiunihydrat eine sehr erhebliche 
nachteilige und scbadliche Wirkung auf die hohe Fes th alt ekr af t 
der erf indungs gemafien druckempf indlichen Klebs tof fmasse auf- 
veista Eine der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht 
somit darin, ein Verfahren zu schaffen, durch das verbesserte 
Fsthaltekraft und Scherf estigkeit einer Klebmasse vermittelt 
verden, die als Klebstoff fiir ein druckempf indii ches Band ange- 
vandtvird, wobei gleichzeitig jeder erhebliche oder vesentliche 
Verlustan Anhaf t f ahigkei t und Klebrigkeit vermieden vird. 
Eine weitere der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht 
darin, ein druckempf indli ches Band zu schaffen, das sich durch 
ein hohes Ma6 an Festhaltekraf t , Scherf estigkeit , Anhaf tfahig- 
keit und Klebrigkeit auszeichnet. 

Eine veitere der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht 
darin, ein ncuartiges Verfahren zu schaffen, vermittels dessen 
eine Isocyanat enthaltende Masse auf ein Vinylband aufgebracht 
vird. 
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Er f indungsemafi wird ein druckempf indli ches Band geschaffen, das 
aus einem Unt erlageband besteht , auf das auf venigstena eine 
Oberflache eine Klebs toff mas s e in Form eines Uberzuges aufge- 
bracht ist und ist dadurch gekennzei chnet , dafi ein Elastomer 
mit einer Viskositat von UO-105 Mooney, eine harzartige Masse 
mit einer Hauptmenge eines hochs chmelsenden Harzes mit einem 
Schemlzpunkt von wenigstens etwa 105^C und einer geringereren 
Menge eines niedrig schmelzenden Harzes mit einem Schmelzpunkt 
venigstens unter 75*^C, wobei 0,5 - 5^ eines Isocyanates bezogen 
auf das Gewi cht des Elastomeren vorliegen, das Verhaltnis des 
Harzes mit hohem Schmelzpunkt zu dem Harz mit niedrigem Schmelz 
punkt sich auf 8:1 bis 3:1 belauft , sowie die Klebmasse prak- 
tisch frei von einem Produkt ist, das mit dem Isocyanat und 
einem Fullmittel sehr re akt ions f ahi g ist. 

Wach bevorzugten Aus f uhr ungs f ormen besteht die Klebmasse im 
wesentlichen aus den oben angegebenen Best andteilen und das 
Elastomer weist eine bevorzugte Viskositat von etwa 50 bis 90 
Mooney auf. 

Das Verfahren zum Herstellen des erf indungs gemaBen druckempfind 
lichen Bandes besteht darin , daB (l) eine Isocyanatmasse einer 
Klebmasse zugesetzt wird, die ein Elastomer und eine klebrig- 
machende harzartige Masse vorliegend in einer Menge bis zu 
105 Gewi chtsteilen pro 100 Gewi cht st ei len des Elastomeren 
enthalt , wobei das Isocyanat in einer Menge von etwa 0,5 bis 
zu etwa 5 Gew . 5? beziiglich des Elastomeren angewandt wird , und 
(2) diese vermittels Isocyanat modifizierte Klebmasse als ein 
druckempf indli Cher Klebstoff an wenigstens einer Seite eines 
Unt erlagebandes angewandt wird, wodurch sich ein druckempfind- 
liches Klebband ergibt , das sich auszeichnet durch eine wesent- 
lich verbesserte Festhaltekraf t und Scherf es tigkeit ohne wesent- 
lichen Verlust an Anhaft f ahigkeit und Klebri glteit , unter der 
Voraussetzung , daB die harzartige Masse eine Hauptmenge eines 
hochs chmelzenden Harzes mit einem Schmelzpunkt wenigstens iiber 
etwa 105^0 und wenigstens eine geringere und wirkaame Menge 
eines niedrig schmelzenden Harzes mit einem Schmelzpunkt wenig- 
stens unter etwa 75^0 aufweist. . g - 



1935684 



- 6 - 



In ahrilicher Weise, wie weiter oben angegeben , besteht nach 
einer bevorzugten Aus f iibrungs f orm dieses Verfahrens die Kleb- 
masse im wesentlichen aus den oben angegebenen Bestandteilen • 

Nach einer weiteren erf indungBgemaBen Ausf iihrungsf orm wird ein 
Verfahren sum Kerstellen eines druckempf indli chen Bandes der 
bes chriebenen Art geschaffen» vobeieine Losung der oben ange- 
gebenen erf indungsgemafien Klebaasse ineinem aliphati s chen 
Losungsmittel, wie Hexan und Heptan oder dgl. hergestell* und 
dieselbe auf ein Vinylband, wie wei chgemachtes Polyviny Ichlori d 
als Schichtlcorper mit Glasstrangen , als beispielsveise Ausfuh- 
rungsform, aufgebracht wird* Es wurde unerwarteter Weise gefun- 
den, dafi sich die oben angegeb ene Klebmasse das Isocyanat 
"nicht" ausfallt, obgleich ein aliphatisches Losungsmittel ange- 
wandt wird. 

Bel der praktischen Durchfuhrung wird allgemein die Masse in 
einem Verdunnungsmi ttel , vorzugsweise einem aliphati s chen 
Verdiinnungsmittel , dispergiert und in Form einer dicken, jedoch 
flieBfahigen Dispersion in typischer Weise auf die Oberflache 
des Unterlagebandes aufgebracht. 

Nach weiteren bevorzugten Ausf uh rungs formen bezuglich des 
druckempf indli chen Bandes und des Herstellungs verfahrens wird 
die harzartige Masse aus einer Gruppe , bestehend aus (a) einem 
Terpenharz mit einem Hauptanteil an Pinenharz, (b) einem Krdol 
abgeleiteten Harz und (c) einem aus einem hydrierten Holzrosin 
abgeleiteten Harz ausgewahlt^ und es finden Mengen von etwa 
80 bis etwa 95 Teilen des Harzes pro 100 Teile des Elastomeren 
Anwendung. Bezuglich dieser Harze ist das bevorzugte Harz eia 
Terpenharz, das eine Hauptmenge an Po^ymeren i»t. des Betapinen 
aufweist* 

Nach bevorzugten Aus f uhrngf ormen der neuartigen Klebmasse, des 
druckempf indli chen Bandes und des Hers tellungs verfahrens 
schmilzt das hochschmelzende Harz bei einer Temperatur von 
wenigstens etwa 110^0 und das niedrigs chmelzende Harz schmilzt 
bei ein r Temperatur von wenigstens unter etwa 75^C, und das 
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hochs chmelzende iiarz weist ein Gwwi ch t s verhaltni s bezuglich 
dea nietirigschmelzenden Harzes von etva 8:1 bis etwa 3:1 auf. 
Ein starker bevorzugtea Verhaltnis belauft sich euf etwa 6:1 
bis etva U ^^ . 

Typische und kenn ze i chn^nde I socy an atmassen fiir den Erfindungs- 
gegenstand schlieBen Methylen-bi3-( U-phenylisocyanat ) , Toluol- 
2-Udi i s ocy anat , Polyme thylenpolypheay lisocy anat und dgl • ein. 
Im Zus ammenhang mit dei* erf indungsgemafien Klebmasse kann jedes 
herkonmli Che Elastomere unter der Voraueset zung angewandt war- 
den, da6 dasselbe arteigen Oder in anderer Weise eingestellt 
{wie z.B, vermittels Verkneten) eine Viskoaitat von etwa 
kO his 110 Mooney aufveist. Aufgrund des Vorliegens von Iso- 
cyanat und harzartig«m Produkt in der Klebmasse jedoch weist, 
wie weiter oben erlautert, die Klebmasse die verbesserte Fest- 
haltekraft und Scherfestigkeit auf und besitzt gleichzeitig 
sehr gute Klebrigkeit und Anh af t f ahi gkei t und es ist nicht 
erf orderli ch , lediglich diejenigen Elastomeren auszuvahlen, 
die den niedrigen Schmelzpunkt haben, um so das hohe MaB an 
Klebrigkeit auf recht xuerhalten • Somit gehoren zu typischen und 
kennzeichnenden Elastonercn Copolyaere aus Butadien und Styrol 
(wie mit einem Verhaltnis von 77^33 bekannt als GRS 1022), 
Buty lacrylat-Acrylnitrilpolyner (wie 88 : 12 Butylacrylat : 
Acrylnitrilpopolymer ) , Butadicn-Acrylnitrilcopolyner , Natur- 
kautschuk, Nat urkauts chukf ell und dgl. Nach einer bevorzugten 
Aus fiih rungs form beat^ht venigstens ein Hauptteil des Elastome-* 
ren aus Naturkautschukfell. 

Das Unterlageband des erfindungsgemafien drucKempf indliclien 
Bandes ist vorzugsveiae entweder eine Acetatfolie oder eine 
Vinylfolie, jedoch gehoren zu weiteren erf indungsgemafi anwend- 
baren Folien allgemein auch Materialien auf der Grundlage von 
Papier* Textilgut uaw. Beispiele hierfux sind Papier* Bauawoll- 
Textilmaterial , Papier Oder Baumwolltextilmaterial impragniert 
Bit einer Latex, vie z.B. einem Polyuretban- oder einem Buta* 
dien-Acrylnitrilpolyaer m difiziert mit einem But&dien-Styr 1- 
Polymer und dgl* Jed 8 d r mehrere dies r Bander k^nnen eine 
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herkommliche Unterlage in Form eines S chi chtkorpers aufweisen , 
wobei Unterlagematerialien , wie Fiberglas , Kunstseide und dgl, 
angewandt werden. In ahnlicher Weise kann die er f indun gs gemaBe 
Unterlagefolie jede geeignete Verankerungsschicht fur eine 
Bindung derselben auf wei sen , wie es z.B. in der US-Patent- 
schrift 2 555 7U5 offenbart ist, wonach ein nicht vulkanisier- 
ter Kautschuk-Kunststof f in Form eines Di enpo ly meren , und zwar 
entweder Ilatur- oder Sy nthes ekaut s chuk zusainmen mit einem ge- 
ringen Anteil einer Verbindung, vie Methylen-bi s- ( U-phenyl- 
isocyanat7 zur Anwendung kommt . Ein weiteres typisches Binde- 
mittel ist in der US-Pat ents chri ft 3 075 853 of f enbart ,und 
weist ein wassriges oder nicht wassriges Losungsmittelmedium 
wie hydroxylgruppenaufweisendes Glutin-artiges Produkt im Ge- 
misch mit Latices aus hydrophoben Elastomeren oder solvatisier- 
ten Elastomeren mit oder ohne Diisocyanat oder Alky Iti taniten 
auf, vie es z.B. in den US-Patent s chri ft e n 2 177 627 und 
2 912 3U8 offenbart ist. 

Der erfindungsgemafie Klebmasse kann weiterhin alle herkomm- 
lichen Produkte , wie Ant i oxi dantien , Bes chleuniger , Verstar- 
kungsmittel, Fullmittel und dgl . unter der Vor auss et zung ent- 
halten, dafi vahrend deren Einarbeiten die Elastomerenviskositat 
nicht unter das angenaherte Minimum von etva hO Mooney verrin- 
gert vird. Eine bevorzugte Ausf uhrungs f orm s chlieBt j edoch alle 
derartigen Fullmittel aus, Typische Fullmittel sind unter ande- 
rem Zinkoxid, Calci umcarbonat , Anti oxi danti en , Anti ozonanti en , 
Aluminiumhydrat und dgl. Wie weiter oben jedoch erlautert , 
vird die Fes th altekraf t der er f indungs gemaEen Klebmasse und 
des erf indungsgemaBen druckempf indli chen Bandes nachteilig 
durch ein groBeres AusmaS des verrai tte Is Verkneten eingearbei- 
teten Fullmittels, vie Aluminiumhydrat beeinfluBt. Dies ist 
unervartet im Hinblick auf die Tats ache, daB aluminiumhydrat 
normalerveise nicht als schadlich fiir Klebmassen erachtet wird. 
ErfindungsgemaB vird somit vermittels Verkneten eingearbeitetes 
Aluminiumhydrat ausgeschlossen und insbesondere ist jegliches 
Fullmittel ausgeschlossen. Es gibt keinen bekannten Grund, 
varum eingeknet tes Aluminiumhydrat vesentlich die Festhalte- 
dauer des erf indungs gemaBen druckempf indli chen Bandea " 9 
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verringert, trotzdem ist diese Tatsache experi mente 11 nachge- 
wiesen worden. In ahnlicher Weise wird nach einer bevorzugten 
erf indungsgemaSen Aus f iihrungs f orm bei der Klebznasse jede groBe- 
re Menge, eines Produktes aus ges chloasen , das mit dem erfindungs- 
gemaSen I s o cy an at - Zus at zmi tt el re akti ons f ahi g ist, 

Es ist wichtig f es t zus tellen 5 daS man zwar annehmen konnte, daS 
'die Wirkung des e rfi n dungs gemafien Iso cy anat- Zus at zmi t tels eine 
"Hartungsvirkung" ist, jedoch geniigt Hinweise daf iir 5 daB eine 
derartige Theorie durchaus angezveifelt werden kann. Wie welter 
oben erlautert, fiihrt z.B\ eine normale Zus at zEartung zu einer 
nachteiligen Beeinf lus sung der zuvor guten Anhaftf aUigkeit und 
Klebrigkeit der Masse. Es sind veiterbin eine Reihe Hartungs- 
kat aly s atoren ausprobiert worden und haben zu negativen Ergeb- 
nissen geTiihrt, bevor in erTindungsgemafier Weise das Isocyanat- 
Zusatzmittel aufgefunden wurde. Wie ebenfalls weiter oben er- 
lautert, gibt es keine bekannte vernunftige Erklarung, warum 
die erf indungsgemaB erzfcelten verbesserten Ergebnisse durch 
ein Einkneten von Aluminiumhy drat aufgehoben werden* 

Eine weitere typische Patents chri ft offenbart eine Folie mit 
zusatzlichen Bindeschicht en zwischen der Folie und dem Druck- 
empfindlichen Klebstoff, siehe die US-Pat ents chri ft 2 O85 903» 
wonach eine primare Aminschicht benachbart zu einer nicht faser- 
formigen Folienunt erlage und ein poly f unktionelles Isocyanat- 
Elas tomerengemis ch sich zwischen der primaren Aminscicht und 
der druckempf indlichen Klebschicht befindet* 

Ein bevorzugtes druckempf indli ches Klebband stellt eine Vinyl- 
folie ( z , B . Poly vinylchlorid )mit einer Dicke von etwa 0,06U mm 
dar , die etwa 20,5/cm Glass trangverstarkungen pro cm in Form 
eines S chi chtkorpers aufweist* Nach einer bevorzugten Ausfiih- 
rungsform liegen etwa 2k Glasstr angvers tarkungen pro cm an 
der Vinylfolie, wie einer Folie aus wei chgemacht em Polyvinyl- 
chlorid vor. Nach einer weiteren bevorzugten Aus fiih rungs form 
wird eine Acetatfolie mit einer Dicke von etwa 0,018 mm mit 
etwa 2h Glasstrangen pro cm verstarkt. Beziiglich jeder dieser 
bevorzugten Ausfiihrungsformen sind in der folgenden Tabelle I 
- 10 
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typische be vorzugt e Mas sen angegeben • 



1935684 



Mat eri al 



Tabelle I 

Lieferer 



chemische Zus ammen- 
setzung 



1 1 1 



1 pl3 

95 



16 

218 

218 
109 



1 X diinnes Kaut- 
schukfell 
"Santovar" A 

"Piccolyte" S 115 
Nr. 5115 Harz 



"Piccolyte" S 70 
He 

Heptan 

"Hylene" M-50 



A. L . Grant Co . 
Monsanto Chenic 



2 ,5-ditert . -Amy 1- 
hydrochinon 



Penn Indus.Chem* Kohlenwass erstof f- 
Co . Terpen-H arz zu- 

sammengeset zt aus 
Pinen, im wesent- 
li Chen Bet apieen- 
Schenect ady- 

Penn Indus. Chem. " " " 

Co, 

Chem. By- Products 
Drake Petroleum 



DuPont 



Met hyle nbi s -ii^- 
phenylis ocy anat 
gelost in o- 
Dichlorbenzol 



Die obige Zusammens etzung der Klebmasse des er f indungs gemaBen 
druckempfindlichen Bandes schlieBt die Losungsmittel Hexan und 
Heptan ein. Allgemein gesehen, konnen ,jedoch erf indungsgema£ 
alle herkommlichen organischen Losungsmi ttel , vie Toluol , Tetra- 
hydrofuran, Aceton und dgl. angevandt verden. 

3u veiteren normalerveise in Anwendung koamenden herkomiali cben 
Mitt eln gehorea 2 ,5-ditert .-Amylhydroebinon C^Santovar* A), 
2,6-ditert,-Butyl-if-aiethyXph«uyl (z.B. "lOKOL" , Shell 
Chemical CorpO» Lecithin ("Clearsta" B 70 L, W.A. Cleary 
Corporation) und dgl. 

So vie es bei alien Klebatof f massen der Fall ist, muS beachtet 
verden, dafi eine Veranderung der Anteile naturlich eine ausge- 
sprochene Wirkung auf die Gesamteigens chaf ten der Messe hat» und 
dies gilt fur den Prozentsatz des Elastoaeren in der erfindungs- 
gemaBen Klebmasse, den Proz ntsatz des harzartigen Mat rials und 
dgl. und di selben haben keine groBere B deutung auf di .11. 
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Gea amteigenschaf t n der Masse in Kombination mi t der Folie fur 
die er f indungs gemafien Zvecke als ein Veraddern der Prozentsatze 
der Massen nach dem Stand der Technik mit Ausnahme des bereits 
weiter oben erlauterten. Somit konnen -die vers chiedenen Prozent- 
bereiche an Elas t omeren » harzartigem Material und den anderen 
Bes t andt ei len der erf indungsgemafien Masse in angenahert dem 
gleichen Ausmaft verandert verden, vie dies bezugli^h der Masee 
nach dem Stand der Technik der Fall ist, ohne daB eine wesent- 
liche Beei nf lu&sung der Klebeigenschaf ten der Masse resultiert* 
Wie jedoch bereits veiter oben angegeben, konnen bei der typi- 
schen Klebmasse nach Tabelle 1 die Bestandteile in den in dieser 
Zus ammenset zung angegebenen angenaherten relativen Mengen vor- 
liegen. 

Beispiel 1 

Hach einer Untersuchung der Fes thalfcekraf t vird eine Reihe von 
drei getrennten Klebmassen ausgehend von einem gemeinsamen An* 
satz hergestellt, und jede der drei Klebmassen wird &ut zwei 
getrennte, jedoch identische Unterlagebander aufgebracht^ wo- 
durch 6 getrennte druckempf indli che Klebbander in einer Ilange 
von 25, U mm und einer Breite von 12,7 mm erhalten verden. Jedes 
Band vird einheitlich an einer identischen sauberen Oberflach 
einer Platte aus rostfreiem Stahl angeklebt und unter dem Druck 
von 1 kg gebracht, urn so die Zeitpsanne Tes tzus tellen , bis sich 
ein Losen aufgrund der Belastung ergibt. 

Das Paar der Gruppe I der Druck-empf indli chen Klebbander veist 
eine Klebmass-e auf , die aus 32 Gev.Teilen Naturkauts chukf ell , 
31 Teilen Piccolite S-115 (Poly terpenharz mit einem Schmelz- 
punkt von 115*^C), 10 Teile Piccolite S-70 ( Polyt erpenharz ait 
einem Scbmelzpunkt von 70°C) 1 Teil Santovar A (ditert •-Amyl- 
hydrochinon ) , 1 Teil lONAL ( 2 , 6-di-tert . -Butyl-U-methylphenol ) 
1»5 Teile TDI (Toluoldiisocyanat , II5 Teile an jeveils Heptan 
und Hexan enthalt. Die Gruppe I-Masse ist kennzei chnend fur 
eine bevorzugte erf indungsgeiuafie Aus fuhrungs form. 

Die Grupp II-Hasse enthalt die gleichen Bestandteile und Anzahl 
der Teile derselben, sovie zusatzlich 18 Teile Aluminiumhydrat ■ 
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das in das Elastomere eingeknetet ist. 

Die Gruppe-III-Masse enthalt die gleichen Bestandteile und die 
gleiche Anzahl an Teilen derselben wie II und zusatzlich 2 Teile 
CKR I63U Harz (ein ollosliches, durch Warme reakt i ons f ahi g ge- 
nachtes p-Terbutylpheny If ormaldehy d-H ar z ) und 3 Teile VERGENE 
67 (Dov Chemical Co., Hat ri ums alz des Athylendiami n-Tetra- 
essi gsaure-Dihydrates ) und 1 Teil Lecithin. 

Es ist zu beachten, daB der Gruppe I-Klebstoff sich von dem 
Gruppe II und III Klebstoff dadurch unters cheidet , daB die bei- 
den letzteren ein Verkneten des Naturkauts chukf ells zwecks Ein- 
kaeten des Aluminiumhydrates erfordern* Das Kneten geschieht 
veringert dieViskosi t at von II un d III von 80 auf 30 Mooney. 

Die Zeitspanne der Festhalt ekraft ist in der folgenden Tabelle 
II angegeben. 



Gruppe 



Tabelle II 

Zeitspanne der Festhaltekraf t 
Probe (1) Probe (2 ) 



I 

II 
III 



192 (+) 
0,33 
3.25 



192(+) 
1 ,U2 
8 ,00 



Beispiel 2 

Die Verf ahrensweise des Beispiels 1 vird wiederholt unter 
Anwenden des gleichen "Ansatzes", aus dem die Bander nach dem 
Beispiel 1 hergestell-b worden sind mit der Ausnahme, daS- dies 
nach etwa 52stundigem Altern der Masse erfolgt. Man wiirde er- 
warten, daB das Altern zu einer "einheitli chen" Zunahme der 
Festhaltekraft (Dauer) jeder der Proben Tuhrt. Die Ergebnisse 
sind in der Tabelle III gezeifct* Die Tabelle III ent&alt wei- 
terhin die Ergebnisse eines vierten aus dem gleichen Ansatz 
hergestellten Klebstof fes , der bezuglich Nr. Ill mit der 
Ausnahme iaentisch ist, dad IV (vie I) kein Fullmittel enthalt 
und kein Verkneten erTahrt, 

- 13 - 
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Tabelle III 



Gruppe 



Zeitspanne der Fes thaltekraf t 
Probe (1) Probe (2) 



I 



ll»U( + ) 
8 



II 



III 



IV 



7 

8( + ) 



++ 



8.5 (+)* 
8^5 ( + )* 
8(*) 



Fiel wahrend der Nacht , wenigstens weniger als 23,5 Stunden 
*'*"Fiel wahrend der Nacht , venigstens wenier als 71,5 Stunden 

Anhand jeder der Tabellen II und III ist ersichtlich, dafi die 
Gruppe I druckempf indli Cher Bander wesentlich bessere Festhalte • 
kraft als jedes der Bander der Gruppe II, III und IV aufweist. 
Wenn auch eine geringe Verbesserung der Gruppe I gegeniiber 
jeder der Gruppen II und III aufgrund des Einknetens von 
Aluminiumhydrat fiillmittel der Gruppe II und III zu erwarten 
gewesen ware, ist doch die ausgepragte Uberlegenheit der Gruppe 
I unerwartet. Unabhangig jedoch beziiglich der Griinde fur die 
guten Ergebnisse der Gruppe III weist die Gruppe III kein Full- 
mittel auf und erfordert hein Kneten des Elastomeren (Natur- 
kautschukfell ) . 

Auch bei einem Vergleich der Gruppen II und III jeder der 
Tabellen II und III sieht man, dafi die Gruppe II (die ni cht 
mit Isocyanat reaktionsfahi ges Produkt enthalt) bei dem Altern 
eine Verbesserung erf ahrt , siehe Tabelle III und dies im Ver- 
gleich zu der Gruppe III, die die Aminverbindung enthalt, 
welche mit dem Isocyanat reakt ions f ahig ist. 

Die Erfindung schliefit ebenfalls Kombinati onen vers chi edener 
Bander und Klebs tof f massen ein. 
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Patent anspriich e 

1. Druckempf indliches Band, das aus einem Unt er lageband be- 

steht, auf das auf wenigstens eine Oberfiache eine Klebstoff- 
masse in Form eines Uberzuges aufgebsacht ist, dadurch 
gekennzeichnet , dafi ein Elastomer mit einer Vis- 
kositat von UO-100 Mooney, eine harzartige Masse mit einer 
Hauptmenge eines hochs chmelzenden Harzes mit einem Schmelz- 
punkt von wenigstens etva 105^C und einer geringereren Menge 
eines niedri gs cbmelzenden Harzes mit einem Schmelzpunkt von 
wenigstens unter 75°C, wobei 0,5 "5% eines Isocyanates bezpgen 
auf das Gewicht des Elstomeren vorliegen, das Verhaltnis des 
Harzes mit hohem Schmelzpunkt zu dem Harz mit niedrigem Schmelz- 
punkt sich auf 8:1 bis 3:1 belauft, sowie die Klebmasse prak- 
tisch frei von einem Produkt ist, das mit dem Isocyanat und 
einem Fullmittel sehr reaktionsf ahig ist., vorliegen. 

2. Druckempf indliches Band nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die harzartige Masse ein Terpenharz, ein aus 
Erdol abgeleitetes Harz, oder ein aus hydriertem Holzrosin 
abgeleitetes Harz ist. 

PatentanwtUtt 

Seller u. Pfenning 
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